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序  言 

尊敬的用户： 

欢迎使用 GSDX1400 多箱型提手穿插机，该设备能深受您的信

任，我们深感荣幸。为了使您对该设备有个总体认识，方便您的使

用，我们专门为您准备了这本使用说明书。该书内容包括：设备特

点、结构特征、技术要领、操作方法、故障排除、保养维护、易损

件清单及相关售后事宜，是使用该设备时必不可少的指南。 

使用前请您仔细阅读该说明书，相信它对您有效使用 GSDX1400

多箱型提手穿插机会有很大帮助，另外在使用过程中如遇到问题，

欢迎来电或来信咨询，我们一定竭诚为您服务。 

公司始终坚持“以质量求生存，以诚信求发展，以顾客为中心”

的服务理念，热忱欢迎广大新老客户惠顾。 
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1、设备结构概况： 

 

图 1 

 

 

图 2 
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2、概述： 

以上就是 GSDX1400 高速多箱型塑胶提手穿插机的结构图，该设备是

由我司历经多年探索，不断创新改进的杰出作品。穿插机芯内置 IKO免维

护滑块，驱动链条德国伊维氏（IWIS），其余运行滑轨上银免维护产品它

是目前国内唯一实现纸箱提手穿插全过程无间断、可持续，高效可靠作业

的自动化设备。 

该设备是由存贮预送纸给纸部机、纸板精确定位输送机、提手切断输

送机、垫片切断输送机、精准流线穿插机芯、可自动上升下降的压料装置，

自动调节宽度的调整装置以及整机自动移动的行走机构等部分组成。采用

人机交流的操作界面，系统设置有手动、单步自动和连续自动三种方式，

具有清晰明了、简单易学的优点，初学者能在极短的时间内熟练使用。本

设备还具有速度产能的精确数显功能，同时还有相关运行参数可实时调整

设置便于应对生产需求。 

本机器适用于符合纸板宽度 255mm-500mm，纸板长度 600mm-1400mm的

平口箱、对口箱、自动片。 

其优点是：可以与糊箱机直接相连，穿插后直接把纸板传送到糊箱机

上，不需要专门的人操作，利用糊箱机上纸板的人开机即可,而且省去了

穿插后再用人工给糊箱机上料这一道工序，同时也节省了穿插后堆放纸板

的场地，穿插合格率 99.9％，时速可调，省人省力，穿插顺畅，故障率低，

穿插合格率高，兼容性广，用料采用知名品牌，设备适应性高，整机可遥

控移动。 

机器占地面积约为 13.7 平方米，机身尺寸为长 4.9 米、宽 2.8 米、

最高处 1.8米（工作面 0.8M），符合人体工程学，为操作者预留了充足的

活动空间。整台机给人一种布局合理、结构紧凑、稳定可靠，大方美观的

印象。在当今寸土寸金的工业时代，它为用户腾出一片发展的空间，它的

高效更是为用户节省了一大笔开销，缩短了产品的上市时间，所以购买

GSDX1400多箱型提手穿插机是您明智的选择。 

下面就由我来为您一一讲解该设备的性能特点、操作方法、维护

保养及简易故障排除方面的知识吧！ 
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3、设备参数: 

1) 储存纸箱板量 300片 

2) 纸板适合宽度 255mm-500mm 

3) 纸板适合长度 600mm-1400mm  

4) 垫片料带最大存储量 ≤5000片 

5) 料带盘最大直径 ≤600mm 

6) 提手最大存储量 2000片 

7) 提手穿插孔中心距离 108mm 

8) 穿插合格率 99.90% 

9) 机器正常运转率 85% 

10) 电源要求 380V.50A 

11) 机器装机容量 16KW 

12) 适合使用以下尺寸的提手料带： 

料带步距 20.4±0.1mm；  

提手宽度 15.0±0.2mm； 

提手长度（不含卡脚） 137±1mm 

13) 适合使用以下尺寸的提手垫片料带： 

底片宽度 32.0±0.5mm 

底片长度 134±1mm 

穿插孔中心距 108.0±0.5mm 

穿插孔尺寸 (5.8±0.1mm)×(19.0±0.2mm) 

14) 主机机器外形尺寸：5米×宽 2.5米×高 1.3米 

15) 机器重量：3000KG 
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4、给纸部 

1) 简介 

给纸部是 GSDX1400 系列纸箱提手穿插机中为提手穿插机提供纸源的机

构。它由存纸机构、分纸机构、吸纸机构、出纸机构、纸板长宽调节机构、

步进助推气缸及感应器和计数器组成。 

以下是存贮预送纸板机的结构图：图 3 

 

 

图 3 

2) 操作步骤： 

a. 把纸板放入存纸装置并调整好长和宽以及皮带与纸板的输送位置 

b. 调整分纸刀，间隙是纸厚的 1.5倍 

c. 调整上压轮装置使压轮能完全与纸接触 

d. 开启真空泵确认吸纸的平整度 

e. 开动输纸皮带并确认纸板是否单张精准输出 
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5、提手穿插主机： 

1)简介： 

提手穿插主机是设备的核心部件，它将纸板两侧限位导正并高速向后输送，

并将提手和垫片在运动中快速准确的穿插完成，最后输送到指定的设备中进行

下一道加工工艺，详细结构如下所示（图 4）： 

 

 

图 4 

2)操作步骤： 

A. 将主机限位侧板及压条组合调至纸板尺寸合适位置，并确认纸 

 板能无损伤从前到后通过主机.同时确保四条推纸皮带的推块 

在同一横向水平线上 

B. 装好提手并调至其能精准切断并能准确横向输送，同时确保能 

在机芯完美成形并精准穿插到纸板提手孔内 

C. 装好垫片调整其能稳定快速输送并切断，同时调整垫片等待位 

能让提手 100%穿插到垫片孔内 

D. 以上三步均 OK方可低速试运行，生产出来产品符合要求才能 

加速运行 
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6、相机检测 

A、颜色抽取 
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B、参数设置 

面积干扰过滤 
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提耳总面积 

 

 

提耳长 
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提耳宽 

 

 

以上为颜色抽取例子，左右翻耳、垫片以及右提耳均使用同样的抽取方式。 

 

7、设备维护保养： 

A. 日保养 

a. 每天下班前做好皮带及压条的清洁卫生 

b. 每天下班前清理机器上的碎纸，烂提手 

c. 每天上班开机前确认气压是否正常 

d. 确认控制屏是否有故障显示 

e. 机器所有链条及轨道是否有杂物 

f. 线路气管有无破损 

g. 点动各传动是否正常有无异响 

 

B. 周保养 
a. 每周末下班前 1H彻底做好皮带及压条的清洁卫生 

b. 每周末下班前彻底清理机器上的碎纸，烂提手 

c. 每周末下班关机前确认丝杆，滑轨及链条是否润滑正常并加好润滑油 

d. 检查限位压条及压纸压条是否有松动并及时固定 

e. 检查所有皮带及链条张紧轮是否有松动并紧固 
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f. 清洁整理线槽线缆并检查线路气管有无破损 

g. 检查各相关位置感应器是否有松动并加于固定 

h. 慢速运行检查各传动轴及轴承是否有无异响并及时检修校正 

 

C.  月保养 
a. 清洁机器所有导轨链条并加油润滑 

b. 检查机器所有皮带及传动是否合理并调整 

c. 检查所有固定螺丝是否有松动并加固 

d. 检查所有限位装置是否变形并校正 

e. 检查所有过渡板是否变形并校正 

f. 检查所有压轮压条是否合适并更换校正 

g. 检查所有线路有无破损并维修更换 

h. 检查电箱内电气元件及线连接并加固 

 

D. 年度保养 
a. 检查皮带及传动轮，磨损严重的更换 

b. 检查链条及链轮，磨损严重的更换 

c. 检查滑轨及滑块，有异响的更换 

d. 检查所有机加件有磨损严重的更换 

e. 检查所有钣金件变形严重的更换 

f. 油管气管有破损的更换 

g. 检查电线及线管有破损的更换 

h. 检查感应器有破损的更换 

i. 电箱内电气元件有常动作的及有烧黑的更换（接触器及中间继电器等） 
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8、简易故障排除方法 

故障 描述 排除方法 

缺纸报警 存贮框架上没纸引

起故障 

检查是否有纸，没纸加上纸就

OK，有纸要确认感应器问题 

纸板数量不足 存贮框架上的纸板

数量过少 

及时往存贮预送纸板机放纸，

保证作业时的数量不少于 100

张 

双张检测报警 检测工位出现两张

纸板重叠 

进入系统点击“送纸后退”，

手动将重叠的纸板取出，然后

重启 

提手压推下降

故障 

折弯后的提手不能

插入纸板槽内 

检查输送机的左、右定位之间

的距离是否过大 

切刀圆点报警 垫片切刀位置异常 1. 检查刀盘位置及感应器位置 

堵料报警 穿插机或安装机存

在送料故障 

详情请参阅第 20页 

提手料带脱落  只需手动将料带接上即可 

垫片料带脱落  只需手动将料带接上即可 

垫片无料报警 垫片切断处无料 手动送料即可 

伺服极限报警 伺服电机不能工作 设备断电 10S或以上，然后重

启 
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9、易损件 

序号 编号 名称及规格 数量 

1 B001 给纸部打孔皮带 2 1935×40×8 1 

2 B002 给纸部皮带 1935×40×8 1 

3 LGS14D 01 01 03 01 提手穿插头座 1 

4 LGS14D 01 01 03 02 提手左穿插头 3 

5 LGS14D 01 01 03 03 提手右穿插头 3 

6 LGS14D 01 01 02 02 成型模座 1 

7 B003 ML15 滑轨组件 88 1 

8 PGS14A2 01 01 01 01 外压滑块 1 

9 B004 UV 型帯槽轴承 624 2 

10 PGS14A 01 01 00 15 32 主轴六方轴套 1 

11 PGS16A1 09 02 03 03 02-00 切提手凸模组件左 1 

12 83 06 04 08-01-A2 剪提手左下模件一 1 

13 83 06 04 07-01-A2 剪提手右下模件一 1 

14 PGS16A1 09 02 03 03 00 凸模组件右 1 

15 PGS14A 05 07 04 01-00 剪垫片凸模焊件 1 

16 PGS14A 05 07 00 09 剪垫片凹模 1 

17 B005 EGW15CA1R120C+SE 线性滑轨组件 1 

18 B006 560 齿 H30同步推纸皮带 1 

19 B007 定制机芯防尘罩-600 2 

20 B008 CF6 凸轮随动器 1 

21 PGS14A 01 02 01 06 32 同步轮六方轴套 1 

22 B009 08B 进口链条 3.5 米 

23 B010 同步皮带 1 

24 B011 EGW15CA1R100C+SE 线性滑轨组件 1 

25 B012 187L75 同步带 1 

26 B013 150L75 同步带 1 

27 B014 2192-8M 40 圆弧齿带 1 

28 B015 1136-8M 40 圆弧齿带 1 

29 B016 1000-8M 40 圆弧齿带 1 

30 B017 MGN12C1R70 线性滑轨 2 

31 PGS14A 02 00 00 25 压提手弹片 10 

32 83 06 03 06-02-A2 拨爪 2 

33 B018 自润滑轴套 121812 2 

34 83 06 03 06-02 止回爪组件 2 
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10、安全操作规程： 

a) 操作人员必须通过培训，必须具有机械安全操作知识，熟悉操作本机器方

可上岗作业； 

b) 坚持班前自检制度，机器应做定期保养式维护，严禁带病作业； 

c) 未经领导批准非操作人员不得开启该机器； 

d) 机器自动运行时，禁止身体接触设备内机械传动的任何区域，禁止非操作

人员进入机械安全距离内； 

e) 机械出现卡纸等异常时需暂停，停止后必须转换成手动，把夹具手动运行

至安全区域，回至总过渡点方可开启自动运行； 

f) 作业完成后关闭电源、气路，清理现场，认真填写设备日常点检表和交接

班记录。 

 

11、技术标准 

第一部分：安全 

1、电器安装必须符合国家规范，电缆电线强弱电分离，对特殊工作区域，

防护等级符合环境要求。 

2、电缆电线布线、接线的颜色符合国家规范。 

3、所有机械传动部位必须有安全防护设施。 

4、所有人机交互作业的工作区域必须有和主机动作双回路连锁的安全功能，

区域 2.5米范围内设置急停按钮，保证人员作业安全。 

 

第二部分：质量 

1、单机运转效率:85％（操作员工不当使用造成的停机或故障除外） 

2、损提手率:小于 0.2% (提手质量问题除外) 

3、损垫片率:小于 0.2%（垫片质量问题除外） 

4、损箱率:小于 0.2％（纸箱质量问题除外） 

5、穿插时速：7200-12000片/小时 

6、穿插合格率：99.99%（操作员工不当使用造成穿插合格率低的除外） 

7、纸箱板在输送过程中出现叠加或输送不到位，设备自动报警停机；提手

和垫片在输送过程中出现输送不到位，设备自动报警停机。 
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第三部分：物料要求 

1、 适用于以下尺寸礼品盒纸板： 

a）长度 600mm~1400mm 

b）宽度 300mm~900mm 

c）厚度 1.5mm~3.5mm 

d）提手穿插孔中心距离 108mm 

e）纸板要求干燥有硬度，不影响送纸精度 

2、 适合使用以下尺寸的提手料带： 

a) 料带步距 20.4±0.1mm 

b) 提手宽度 15.0±0.2mm 

c) 提手长度（不含卡脚） 137±1mm 

d) 材料：低密度聚乙烯 

3、适合使用以下尺寸的提手垫片料带： 

a)底片宽度 32.0±0.5mm 

b)底片长度 134±1mm 

c)穿插孔中心距 108.0±0.5mm 

d)穿插孔尺寸 (5.8±0.1mm)×(19.0±0.2mm) 

e)材料：聚乙烯 

 

第四部分：设备电源及气源要求 

1. 电压工作范围 380±10V 

2. 装机容量 15kW 

3. 气压工作范围 0.5~0.7MPa 

4. 气源质量：干燥压缩空气 
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12、售后服务： 

A.设备免保期一年，人为损坏及易损件除外 

B.设备提供终身有偿服务 

C.设备维修： 

  a. 接到设备报修后市内 1个工作日内到达现场维修 

  b. 接到设备报修后省内 2个工作日内到达现场维修 

  c. 接到设备报修后省外 3个工作日内到达现场维修 

     注：以上特殊情况除外（人员全部已外出，台风及相关社会管制等情 

况时） 
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附件一:设备操作步骤 

1. 打开电源总开关 

2. 打开气源开关 

3. 加满纸和提手并确保提手剪切和输送成型是否正常 

4. 启动真空泵 

5. 启动托纸皮带一和托纸皮带二 

6. 启动给纸皮带点动试给纸 

7. 点动推纸皮带试推纸 

a. 确认走纸是否与推块同步 

b. 检查确认两侧限位是否合适 

c. 确认翻耳朵功能是否正常 

d. 确认提手穿插功能是否正常 

e. 确认提手剪切功能是否正常 

f. 确认提手横向输送功能是否正常 

g. 确认提手成型功能是否正常 

h. 调试并确认相机检测功能正常 

8. 确认以上动作正常后,设定好设备运行速度，启动自动运行,使设备进入

正常运行 

9. 确认自动加油润滑功能是否正常 

10. 设备发生异常及卡纸，第一时间按下急停按钮，使设备处于停止状

态，并及时处理好出现的问题，重新启动设备使其自动运行 

11. 设备运行过程要及时为给纸部加纸 

12. 设备运行时要随时检查提手送料是否正常，并及时加料 

13. 下班前关闭电源和气源 

14. 下班前做好设备清洁，现场清洁 
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附件二:  设备电路图 

A. 主电路图一： 

 

B.主电路图二： 
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C.主电路图三： 
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E. 主电路图四: 
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F. I/O电路图： 
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G. 其它电路图： 
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